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CZYSZCZENIE STALI NIERDZEWNEJ

JAK ZAPOBIEGAC KOROZJI STALI NIERDZEWNEJ?

- w miejscach wystawionych na intensywne dziatanie wilgoci i wody, nalezy unika¢ zagrozenia
korozjg galwaniczng (pomiedzy elementami ze stali nierdzewnej i stali weglowej), np. poprzez
zapewnienie wtasciwej izolacji elektrycznej.

- chroni¢ stal nierdzewng w transporcie i przy montazu przed jakimkolwiek kontaktem

ze stalg weglowg, uzywac czystych, specjalistycznych narzedzi przeznaczonych

wytacznie do stali nierdzewnej.

- do czyszczenia uzywad szczotek ze stali nierdzewnej albo specjalistycznej wtdkniny Scotch-
Brite™ firmy 3M - do nabycia w Szwedzkim Biurze Technicznym.

- do czyszczenia pneumatycznego strumieniowo-sciernego nie uzywacé kulek ktére przedtem
wykorzystywany byt do czyszczenia stali weglowe;j.

- nigdy nie wolno uzywac¢ kwasu solnego do usuwania osadéw zaprawy cementowej, zaprawe
trzeba sptukac przed stwardnieniem, uzywajgc czystej zimnej wody.

Waznym czynnikiem wptywajgcym na odpornosé korozyjng jest gtadkosc i czystosé
powierzchni. Nawet drobne nierdwnosci powierzchni, mogg staé sie zalgzkami korozji.
Pierwszym objawem korozji ogdlnej stali jest zwykle matowienie jej powierzchni.
ZAPOBIEGAWCZE MYCIE WODA

Elementy budynku ze stali nierdzewnej zamontowane na zewnatrz, takie jak dachy i elewacje,
utrzymywane sg w czystosci w zasadzie przez normalne opady deszczu.

Dla utrzymania atrakcyjnego wygladu szczegdlnie waznych elementéw wystroju, takich jak:
wejscia, szyldy, elementy dekoracyjne, zaleca sie ich regularne mycie. Najlepiej jest uzywac
cieptej wody z mydtem lub z tagodnym detergentem. Sptukaé czystg zimng wodga, wytrze¢ do
sucha! Wyglad powierzchni mozna poprawié stosujgc profesjonalne kosmetyki np. firmy
3M/AUTOSOL/DURSOL.

Mycie powinno usuwac brud i osady, ktére pozostawione zbyt dtugo na powierzchni stali
nierdzewnej, moga zainicjowaé korozje i zmatowienie powierzchni. W silnie zanieczyszczonym
Srodowisku mycie powinno by¢ wykonywane czesciej. Czestotliwos$¢ mycia nalezy ustali¢
doswiadczalnie, najlepiej jednak

przestrzega¢ nastepujgcych wytycznych, zaleznych od srodowiska i gatunku stali:

stal typu [Bo4(189) p16 |
\- czyste srodowisko érédlqdowe|B-G miesiecy HS—'IE miesiecy ‘
- Zanieczyszezone Srodowisko

patunek nisodpowiedni|5-12 miesiecy

wielkomiejskie | przemystowe

| érodowisko nadmorskie |gatunek nieodpowiedni|3-6 miesiecy |
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Majlepsze rezultaty osigga sie stosujac regulamie srodek czyszczacy AUTOSOL Power
(Odciski palcow, oleje, ([Stainless Steel-Cleaner oraz zapobiegawczo zabezpieczajac powierzchnie kosmety-
tuszcze | smary kiem 3M Stainless Steel Cleaner & Polish lub AUTOSOL Stainless Steel Protective-
10il.

Froponujemy zastosowanie 3JM Citrus Base Cleaner lub jedngj z trzech past czyszcza-
lco-polerskich;

IAUTOSOL Metal-Polish,

DURSOL Chrome-Polish, albo

IAUTOSOL Stainless Steel-Polish.

Paste najbardzie] przydatng nalezy wybrad doswiadczalnie.

Resztki pasty nafatwie] jest usunat srodkiem czyszezacym AUTOSOL Stainless Steel-
ICleaner.

powat Jak wyzej, stosujgec IM Citrus Base Cleaner lub pasty czyszczaco-poler-
ie AUTOSOL/DURSOL.

Plamy bardzie| trwate

zna tez sprobowac delikatnie zeszlifowat nalot szczotka Scotch-Brite™ CFFB R+ A

Maloty temperaturows, fine 875x35

silne zmatowienia
ostatecznesa moina uzyc pasty trawiacej AvestaPolarit WELDING (przeznaczo-
j do trawienia spoin po spawaniu). Na #yczenie wyslemy materiaty inform-

jne.

Slady rdzy od czastek ||Szczegdlnie dobre rezultaty osiaga sie stosujac pasty czyszezaco-polerskie AUTOSOL/
Felaza DURSOL.
|F.zar|:n'3,I ”Zrnyr. rozpuszczalnikiem do farb, postugujac sie miekkim nylonowym pedzlem. |

ikwidowat ryse dyskiem kubitronowym Roloc™,
ub tarcza lamelkows itp.

Rysy na powierzchni

szlifowanej kture powierzchni szlifowane] wzdiuznie, najlatwig] jest przywrocié uzywajac syste-

u oponki szlifierskiej z pasami Trizact™ lub szczotki Scotch-Brite™ CPFB S A
ium 8100x45 na trzpieniu.
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